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SSD, a.s. STANDARDIZACIA

1. POUZITIE:

Podperné keramické izolatory s vonkajSimi armatirami sa pouzivaju ako podpery vodiCov
v staniciach VVN.

2. PREDPISY A NORMY:

e STN 34 8049 (34 8049): Charakteristiky vnutornych a vonkajSich staniCnych podpernych
izolatorov pre siete s menovitym napatim nad 1kV.

e STN EN 60168 (34 8175): Skusky vnutornych a vonkajSich stani¢nych podpernych izolatorov z
keramického materialu alebo skla pre siete s menovitym napatim nad 1 kV

e STN EN 60383-1 (34 8052): Izolatory pre vonkajSie elektrické vedenia s menovitym napatim nad
1 kV. Cast 1: Keramické alebo sklenené izolatory pre siete so striedavym napatim. Definicie,
skuSobné metddy a preberacie kritéria

e STN EN 60672-3 (34 6301): Keramické a sklenené izolaéné materialy. Cast 3: Specifikacia
jednotlivych materialov

e STN EN IEC 60071-1 (33 0400): Koordinacia izolacie. Cast 1: Definicie, zasady a pravidla.

e STN EN ISO 1461 (03 8558): Zinkové povlaky na Zeleznych a ocelovych vyrobkoch vytvorené
ponornym ziarovym zinkovanim. Poziadavky a skuSobné metody (ISO 1461: 2009).

e STN 33 2000-5-51 (33 2000): Elektrické instalacie budov. Cast 5-51: Vyber a stavba elektrickych
zariadeni. Spoloéné pravidla.

3. ROZDELENIE PRVKOV NA SKUPINY

Nazov materialu Pocet prvkov Parametre

1 Podperny keramicky izolator 110kV 5 Priloha &.1

4. TECHNICKE PARAMETRE:

TECHNICKE PARAMETRE
(dokladovat’ v ponuke)

4.1, Prevadzkové podmienky

4.1.1. Menovité napatie siete: 110kV

4.1.2. Maximalne napatie zariadenia: 123kV

4.1.3. Frekvencia: 50 Hz

4.1.4. Typ a trieda pevnosti izolatora: C6, C8, C10, C12,5

4.1.5. Mechanické zataZenie pri kusovej skuske: min. 4x50% SMFL (Po)

4.1.6. Vydrzné napatie pri atmosférickom impulze za sucha: 550kV

4.1.7. Vydrzné striedavé napatie priemyselného kmitoCtu za dazda: 230kV

4.1.8. Povrchova draha: podla IV. stupfia znecistenia (resp. triedy e) podla IEC 60815
4.1.9. Profil izolatora: striedavé priemery strieSok

4.1.10. Trieda porcelanu: C130 podla STN EN 60672-3

4.1.11. Farba glazury: hneda

4.1.12. Armatury izolatora: vonkajSie kovové armatury
4.1.13. Material a Uprava armatur: temperovana liatina Ziarovo pozinkovana
4.1.14. Tmelenie: portlandsky cement
4.1.15. Prechod medzi armaturami a porcelanom musi byt zaisteny proti prenikaniu vihkosti
4.2, Podmienky prostredia
4.2.1. VonkajSie prostredie v zmysle normy STN 33 2000-5-51 :
Druh prostredia: VI. - vonkajSie priestory.
4.2.2. VonkajSie vplyvy: AB8, AC1, AD3, AE4, AF2, AG1, AH1, AK1, AL1, AMX-1, AN3, AP1,

AQ3, AS2, AT2, AU3, BA5, BB2, BC3, BD1, BE1, CA1, CB1.
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43 Oznacenie

4.3.1. Vyrobky musia byt oznacené v zmysle normy STN EN 60180 a STN 34 8049:
Oznacenie musi byt odolné voéi vplyvom okolia, nezmazatelné, trvacne a lahko
identifikovatelné.

Doplfiujuce udaje na baleni musia obsahovat: meno vyrobcu, alebo obchodnu znacku,
typové oznacenie vyrobcu, rozsah pouzitia, datum vyroby a poznamky ku skladovaniu.

44. Pozadované skusky, protokoly a certifikaty
4.4.1. Certifikat systému riadenia kvality vyrobcu STN EN ISO 9001.
4.4.2. Protokoly o prevedenych typovych skuskach pre podperné keramické izolatory podfa

STN EN 60168 od akreditovanej eurdpskej skusobne — pozaduju sa kompletné, strany
popisujuce predmet skusky a strany s vysledkom skusky pozadujeme prelozené do
slovenskeého, prip. Eeského jazyka, ostatné strany mozu byt v pévodnom zneni.

4.4.3. Skuska vydrznym napéatim pri atmosférickom impulze za sucha

4.4.4, Skuska striedavym napatim priemyselnej frekvencia za dazda

4.4.5. Skuska mechanickou poruSujucou silou

4.4.6. Uchadza¢ predloZi protokoly o vykonanych vyberovych skuskach izolatora v zmysle STN
EN 60168

4.4.7. Overenie rozmerov

4.4.8. Skuska teplotnymi cyklami

4.4.9. Skuska mechanickou poruSujucou silou

4.4.10. Skuska nasiakavosti

44,11, Skuska pokovovania

44,12, Kusové skusky vykonané na kazdom izolatore podfa STN EN 60168

4.4.13. Kusova vizualna prehliadka

4.4.14. Kusova mechanickd skuska

45. Technicka dokumentacia

45.1. Katalogové listy s uvedenim typového oznalenia, rozsahu pouzitia a rozmerového
nakresu.

4.5.2. Navod na montaz a nastavenie v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku.

4.5.3. Prehlasenie, Ze vyrobky a materialy neobsahuju latky, ktorych uvedenie na trh je

zakazané alebo obmedzené (podla nariadenia REACH).

Splnenie technickych podmienok pozadujeme vypracovat a doloZit v poradi v akom su uvedené.

5. DODAVKA, DOPRAVA A SKLADOVANIE

Balenie musi byt opatrené Stitkom s oznacenim vyrobku, vyrobcu a po¢tom kusov. Sucastou balenia
musi byt navod na montaz v slovenskom, pripadne v ¢eskom jazyku, podmienky dodavky, balenia a
skladovania v slovenskom pripadne ¢eskom jazyku. Po¢as dopravy musia byt jednotlivé konstrukéné
Casti zabezpelené tak, aby nedoSlo k ich poskodeniu. Vyrobca zabezpeli dopravu beznymi
dopravnymi prostriedkami.

6. POZIADAVKA NA DODANIE VZORIEK Z POZADOVANEHO ROZSAHU PRVKOV

Pozadujeme vzorku 1ks podperného izolatora.

7. POZIADAVKY NA LEGISLATIVNU CAST SUTAZNYCH PODMIENOK

e Vyberové skusky musia byt uskutoCnené nezavisle od uCasti zastupcu objednavatela.
VSeobecne pre kazdu objednavku si objednavatel vyhradzuje pravo zucastnit sa vyberovych skusok
v zavode. Termin vyberovych skuSok musi byt odsuhlaseny medzi objednavateflom a predavajucim 3
tyzdne pred dodavkou. Nezavisle od ucasti objednavatela na vyberovych skuskach v zavode,
kompletné protokoly zo sku$ok v elektronickej podobe musia byt doruCené objednavatelovi, vo
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vSeobecnosti pri dodani objednavky. Tieto protokoly musia jasne ukazat vysledky pozadovanych
skuSok a taktiez porovnanie s cielovymi hodnotami. Polas prebierky sa na poziadanie musia
poskytnut vSetky protokoly z kontroly vstupnych surovin, ako aj spravy o vyrobe. VSetky Sarze
pouzitych vstupnych surovin sa musia pred spracovanim podrobit’ vstupnej kontrole.

e V pripade uzatvorenia zmluvy na dany distribuény prvok pre distribuéné vedenia SSD, sa musi
dodavany material zhodovat so vzorkou dodanou do sutaze. V opaénom pripade ma objednavatel
pravo od zmluvy odstupit’ a vratit dodavatelovi dodany tovar.

o Obstaravatel si vyhradzuje pravo preskusat, popripade nechat preskisat dodrzanie noriem,
predpisov a smernic ako aj poZiadaviek podfa daného technického Standardu, vratane vyzadovanej

typovej a kusovej skusky v nezavislej skuSobni. Nasledné preberanie tovaru zhotoveného pre
obstaravatela je potom zavislé od vysledku tychto skusok.

8. PRILOHY K TECHNICKYM STANDARDOM

Priloha €. 1 Parametre podpernych keramickych izolatorov 110kV

Typ stani€nej podperky C6-550-1 C8-550-I1 C10-550-I1 C12,5-550-I1

Elektrické parametre

Vydrzn_e napatie pri _ 550KV

normalizovanom atm. impulze

Vydrzné .napatle vpr’lemyselnej 230KV

frekvencie za dazda

Mechanické parametre

Porusujuca sila v ohybe 6kN 8kN 10kN 12,5kN
Porusujuca sila v krute 4 kNm 4 kNm 4 kKNm 6 KNm
Rozmery

Vy8ka podperky 1220+1mm 1220+1mm 1220+1mm 1220+1mm
Povrchova draha v zmysle bodu 4.1.8 TS

éNaaé‘t’iaCS' priemer izolacnej 300mm 300mm 350mm 350mm
Horna armatura:

Priemer rozteCnej kruznice 127mm 127mm 127mm 127mm

Otvor pre skrutky 4xM16 4xM16 4xM16 4xM16

Dolna armatura:

Priemer rozteCnej kruznice 225mm 225mm 225mm 225mm 254mm
Otvor pre skrutky 4xQ218mm 4xQ218mm 4x@18mm | 4x@18mm | 8x18mm
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